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Ubersetzung der Original-Anleitung

DEUTSCH
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FAAC

CE - KONFORMITATSERKLARUNG

Der Hersteller: FAACS.p.A.
Anschrift:
Erklart, dass: Das elektronische Gerdt 624 BLD

Via Calari, 10 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN

den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden EWG Richtlinien entspricht:

2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie
2004/108/EG Richtlinie zur elektromagnetischen Vertraglichkeit

Zusatzliche Anmerkung:

Dieses Produkt wurde den Priifungen in einer typischen homogenen Konfiguration unterzogen (alle Produkte

stammen aus der Produktion der Firma FAACS.p.A.).

Bologna, 01-01-2014 CEO

A. Marcellan

s
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HINWEISE FUR DIE INSTALLATION
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Um die Personensicherheit zu gewdhrleisten, sollte die Anleitung
aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Montage oder ein fehlerhafter
Betrieb des Produktes kdnnen zu schwerwiegenden Verletzungen flihren.

Die Anleitung aufmerksam lesen, bevor mit der Montage des Produktes
begonnen wird.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor usw.) darf nicht in Reichweite
von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle Gefahrenquelle
darstellt.

Die Anleitung muss griffbereit aufoewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug
auf sie nehmen zu kénnen.

Dieses Produkt wurde ausschlieBlich firdenin diesen Unterlagen angegebenen
Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere Gebrauch, der nicht
ausdricklich angegeben ist, kdnnte die Unversehrtheit des Produktes
beeintradchtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen.

Die FirmaFAAC lehntjede Haftung furSchdaden ab, die durch unsachgemaBen
oder nicht bestimmungsgemdBen Gebrauch der Automatik verursacht
werden.

Das Gerdtdarf nichtin explosionsgefdhrdeten Umgebungen montiert werden.
Entflammbare Gase bzw. Rauch stellen ein schwerwiegendes Sicherheitsrisiko
dar.

Die mechanischen Bauelemente mussen den Anforderungen der Normen
EN 12604 und EN 12605 entsprechen.

FUr Lander, die nicht der Europdischen Gemeinschaft angehoéren, sind fur
die Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefuhrten Normen
zu beachten.

Die Firma FAAC Ubermnimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten
Ausfuhrungen bei der Herstellung der anzutreibenden SchlieRvorrichtungen
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen.

Die Montage muss unter Beachtung der Richtlinien EN 12453 und EN 12445
erfolgen.

FUr L&nder, die nicht der Europdischen Gemeinschaft angehdéren, sind fur
die Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefuhrten Normen
zu beachten.

Vor der Ausfuhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elektrische
Versorgung auszuschalten.

Auf dem Versorgungsnetz der Automatik ist ein allpolige Schalter mit
Offnungsabstand der Kontakte von mindestens 3 mm einzubauen. Dariiber
hinaus wird der Einsatz eines Magnetschutzschalters mit 6 A mit allpoliger
Abschaltung empfohlen.
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Essollte Uberpruft werden, ob vorder Anlage ein Differentialschalter mit einer
Ausléseschwelle von 0,03 A vorgesehen ist.

Es solite Uberpruft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefuhrt
wurde. Die Metallteile der SchlieBung sollten an diese Anlage angeschlossen
werden.

Die Automation verfugt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung furden
Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Es ist in jedem
Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemdR der Vorgaben der unter
Punkt 10 angegebenen Vorschriften zu Uberprifen.

Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) ermdéglichen den Schutz
eventueller Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungsrisiken, wie
zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.

FUr sémtliche Anlagen wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal
(z.B. FAACLIGHT) sowie eines Hinweisschildes empfohlen, das Uber eine
entsprechende Befestigung mit dem Aufbau desTors verbunden wird. Dartiber
hinaus sind die unter Punkt "16" erwdhnten Vorrichtungen einzusetzen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
storungsfreien Betriebs der Automatik ab, wenn Komponenten aufder Anlage
eingesetzt werden, die nicht im Hause FAAC hergestellt wurden.

Beider Wartungsollten ausschlieBlich Originalteile der Firma FAAC verwendet
werden,

An den Bestandteilen des Automationssystems durfen keinesfalls
Verdnderungen vorgenommen werden.

Der Monteur muss in Notfdllen sdmtliche Informationen in Bezug auf den
manuellen Betrieb des Systems liefern und dem Betreiber der Anlage die
Gebrauchsanleitung, die dem Produkt beigelegt ist, Ubergeben.

Weder Kinder noch Erwachsene durfen sich wahrend des Betriebs in der
unmittelbaren Nahe der Automation aufhalten.

Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber mussen aulerhalb der
Reichweite von Kindermn aufbewahrt werden, umein versehentliches Aktivieren
der Automation zu vermeiden.

Der Durchgang/die Durchfahrt darf nur bei stillstehender Automation
erfolgen.

Der Betreiber darf keinerlei Reparaturen oder direkte Eingriffe an der
Automation ausfuhren, sondern musssich hierfUr ausschlieBlich an qualifiziertes
Fachpersonal wenden.

Wartung: Mindestens alle 6 Monate muss die Funkfionstuchtigkeit der
Anlage, insbesondere die Funktionstlichtigkeit der Sicherheits- und der
Entfriegelungsvorrichtfungen uberpruft werden (falls vorhanden auch die
Schubkraft des Antriebs).

Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden Anleitung
vorgesehen sind, sind nicht zuldssig.
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1. HINWEISE

FAAC

ELEKTRONISCHES STEUERGERAT 624 BLD

Achtung: Vor Arbeiten am elekironischen Steuergeréat (Anschllsse, Wartung usw.) stets die Stromzufuhr unterbrechen.
- Vor der Anlage einen thermomagnetischen differenzialen Schutzschalter mit entsprechender Ausléseschwelle einbauen.
- Das Erdungskabel an die entsprechende Klemme an den Steckverbinder J9 des Steuergerats anschlieBen (siehe Abb. 2).

- Die Versorgungskabel stets von den Steuer- und Sicherheitskabeln (Taste, Empfdnger, Fotozellen usw.) trennen. Um elekirische
Stérungen zu vermeiden, getrennte Ummantelungen oder abgeschirmte Kabel (mit geerdeter Abschirmung) verwenden.

2. TECHNISCHE DATEN

Zubehor

Anschlussspannung 230V~ (+6% -10%) - 50/60 Hz
* oder

115V~ (+6% -10%) - 50/60 Hz
au.fgenommene 7W
Leistung
Max. Last Motor 1000 W
Zubehdrversorgung 24 Vdc
Max. Stromstdrke 500 MA

Temperatur am
Aufstellungsort

von -20 °C bis +55 °C

Schmelzsicherungen *

F1 =F10A-250V F2 =T0,8A - 250V
oder
F1 =F20A-120V F2 =T0,8A- 120V

Betriebszeit programmierbar (von 0 bis 4 Min.)
Pausenzeit programmierbar (von 0 bis 4 Min.)
Schubkraft des .

Motors programmierbar auf 50 Stufen

Programmierung

3 Programmierstufen um den flexiblen
Einsatz zu verstarken

Schnellanschluss

Schnellanschluss der Karte mit 5 Pin
Minidec
Decoder, Empfanger RP/RP2

3. LAYOUT UND BAUTEILE 624BLD
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programmierbare 4 programmierbare Ausgdnge Abb. 1
Ausgdinge mit 18 verschiedenen Funkfionen \ )
, steuerung der Abbremsungen, 3.1 BESCHREIBUNG DER BAUTEILE
Eigenschaften Multifunktionsdisplay, BUS-Technik und
INTEGRIERTER METALLDETEKTOR DL DISPLAY FUR ANZEIGE UND PROGRAMMIERUNG
LED LED FUR DIE KONTROLLE DES ZUSTANDS DER EINGANGE
* Anschlussspannung und Sicherungen hdngen von der a1 NIEDERSPANNUNGSKLEMMENLEISTE
jeweiligen Ausfihrung ab: J2 KLEMMENLEISTE FUR DEN ANSCHLUSS VON MOTOR,
BLINKLEUCHTE UND LUFTER
230 V~ 115 V~ J3 STECKVERBINDER ENDSCHALTER BEIM OFFNEN
Ja ANSCHLUSS DECODER / MINIDEC / EMPFANGER RP
SCHRANKE F1 =F5A F1 =F10A
J5 STECKVERBINDER ENDSCHALTER BEIM SCHLIESSEN
F2 =T0,8A F2 =T0,8A
Jé ANSCHLUSS SENSOR BALKENBRUCH
POLLER L: ; B f O] %’2 / J8 ANSCHLUSS ANLAUFKONDENSATOR MOTOR
! Jo KLEMMENLEISTE VERSORGUNG 230 VAC

DS1 WAHLSCHALTER FREQUENZEN LOOP 1 und LOOP 2
F1 SCHMELZSICHERUNG MOTOREN UND PRIMARWICKLUNG TRANSFORMATOR (F 5A)
F2 SCHMELZSICHERUNG NIEDERSPANNUNG UND ZUBEHOR (T 800 mA)

624 BLD

PROGRAMMIERTASTE “F”

PROGRAMMIERTASTE “+"

PROGRAMMIERTASTE *-"

TF1

TRANSFORMATOR
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4. ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE
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Fiir den Anschluss der LUFTER =
Fotozellen und der 230V~
Sicherheitsvorrichtungen oder 115 V~ o o
wird auf den Abschnitt 60W max * 230 V~
P i ot oder 115 V~
7 4.2 verwiesen 50/60 Hz *
OPEN stor /T
CLOSE * Ausfuhrung Steuerung 230 V~
N EMERGENCY oder Ausfihrung Steuerung 115V~ |  Abb. 2 )

4.1. KLEMMENLEISTE J1 - ZUBEHOR (ABB. 2)
LOOP 1 - Magnetschleife LOOP 1 (OPEN - Klemmen 1-2): OFFNUNGSFUNKTION
LOOP 2 - Magnetschleife LOOP 2 (SAFETY/CLOSE — Klemmen 3-4): SICHERHEITS-/SCHLIESSFUNKTION

OPEN - Open-Impuls (Arbeitskontakt - Klemme 5): jeder beliebige Impulsgeber (Bsp.: Taster), der bei SchlieRen eines
Kontakts einen Impuls fur das Offnen und/oder SchlieRen der Schranke erzeugt.

CLOSE - Close-Impuls (Arbeitskontakt - Klemme 6): jeder beliebige Impulsgeber (Bsp.: Taster), der bei SchlieRen eines
Kontakts einen Impuls fur das SchlieBen der Schranke erzeugt.

ESW - Kontakt der Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBen (Ruhekontakt - Klemme 7): Die Sicherheitsvorrichtungen beim
SchlieBen haben die Aufgabe, den von der Bewegung der Schranke wahrend der SchlieBphase betroffenen Bereich durch
Umkehrung der Bewegungsrichtung abzusichem. Diese Vorrichtungen betatigen sich beim Offnungszyklus niemals. Wenn die
Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBen bei offener Automation belegt werden, verhindern sie die SchlieBbewegung.

Wenn die Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBen nicht angeschlossen werden, die Klemmen FSW und GND
Uberbricken (Abb. 6).

STOP - Stopp-Kontakt (Ruhekontakt - Klemme 8): jede beliebige Vorrichtung (Bsp.: Taste), die durch Offnen eines Kontakis
die Bewegung der Automation anhalten kann.

A Wenn die Stopp-Vorrichtungen nicht angeschlossen werden, die Klemmen STOP und GND Uberbriicken (Abb. 6).

EMERGENCY - NOT-Kontakt (Ruhekontakt - Klemme 9): jeder beliebige Schalter, der bei Betatigung im Notfall eine Offnung
der Schranke bewirkt und den Betrieb bis zur Zuricksetzung des Kontakts hemmt,

A Wenn keine Notvorrichtungen angeschlossen werden, die Klemmen EMERGENCY und GND Uberbriicken (Abb. 6).

GND ( Klemmen 10-11-19) — Minuspol Zubehérversorgung
24 Vdc ( Klemmen 12-13) - Pluspol Zubehoérversorgung

Q Die Héchstbelastung des Zubehérs betrdgt 500 mA. Zur Berechnung der Aufnahmewerte wird auf die
Betriebsanleitungen der einzelnen Zubehérteile verwiesen.

OUT 1 - Ausgang 1 Open-Collector GND (Klemme 14): Der Ausgang kann immer in einer der bei der Programmierung
der zweiten Stufe beschriebenen Funktionen eingestellt werden (siehe Abschn. 5.2). Der Default-Wert ist FAILSAFE. Maximale
Last: 24 Vdc bei 100 mA.

OUT 2 - Ausgang 2 Open-Collector GND (Klemme 15): Der Ausgang kann in einer der bei der Programmierung der
zweiten Stufe beschriebenen Funktionen eingestellt werden (siehe Abschn. 5.2). Der Default-Wert ist Schranke GESCHLOSSEN.
Maximale Last: 24 Vde bei 100 mA.

OUT 3 - RELAIS-Ausgang 3 (Klemme 16-17): Der Ausgang kann in einer der bei der Programmierung der zweiten Stufe
beschriebenen Funktionen eingestellt werden (sieche Abschn. 5.2). Der Default-Wert ist KONTROLLLEUCHTE. Maximale Last:
24 Vdc oder Vac bei 500 mA.

A Damit der einwandfreie Betrieb des Systems nicht beeintrdchtigt wird, die in der Abb. 2 angegebene Leistung
nicht Uberschreiten.

OUT 4 - Ausgang 4 Open-Collector +24VDC (Klemme 18): Der Ausgang kann in einer der bei der Programmierung der
zweiten Stufe beschriebenen Funktionen eingestellt werden (siehe Abschn. 5.2). Der Default-Wert fUr ALLE VOREINSTELLUNGEN
ist BUS-KOMMUNIKATION. Maximale Last: 24 Vdc bei 100 mA.

624 BLD 5 732535 - Rev.H
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4.2. ANSCHLUSS DER RELAIS-FOTOZELLEN UND SICHERHEITSVORRICHTUNGEN MIT “RUHEKONTAKT”

Bei der Steuerkarte 624 BLD ist der Anschluss von Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBen vorgesehen, die nur bei der
SchlieBbewegung der Schranke ausldsen und daher dafur geeignet sind, den SchlieBbereich der Durchfahrt gegen
Aufprallgefahr abzusichern.

A

Wenn zwei oder mehr Sicherheitsvorrichtungen (Ruhekontakte) angeschlossen werden mdssen, sind diese
in Reihe zu schalten (siehe hierzu Abb. 3, 4, 5 unter der Aufschrift “SAFE”).

4 Anschluss von 1 Paar Fotozellen beim SchlieBen [~ Anschluss von 2 Paar Fotozellen beim SchlieBen N
2
Z - o 2
O o 00 % 0 «» m + o+ o o
- = 55 §8co2s5ma2ZoeddoQ ©
§§§§ © 3 gggﬁﬁgggggg 2333522909862 <323301356
- - g 5 O << = v ® o »n O
JE12345678910111213141516171819
JEJ]12345 6 7 8 9 101112 13 14 15 16 17 18 19 J
— I SAFE
SAFE RX CL TX CL
1
RXCL1 TXCLI 1
[1] ?:I ‘E—o GND
?Tj -E—o GND GND£T - 22—+
GND e—4— {27 - + 2 + + 51+
+ 5]+ Abb. 3 >
=]
\ - TX CL RX CL s
4 Anschluss von 1 Paar Fotozellen beim Schlieen A 1 g
mit Sicherheitsvorrichtung FAIL SAFE 2 — =
m GND 1)~ E:— c
; + 2|+ i 2
5588328332 00888882¢8 A
RR s | 5
§ § NN > g g ) é g % < < = Do ® ~ g il ) + %
Abb. 5 2
J]12345 6 7 8 9 101112 13 14 15 16 17 18 19 \_ ) 3
— | s Anschluss ohne Sicherheifsvorrichfungen N |8
SAFE o @
S o
RX CL1 XL 556060 % 0o a >
889925352 22%888882¢8¢
11 P20 o> 228288 < <2500 =5
2 j T
3 -E E12345 6 7 8 9 101112 13 14 15 16 17 18 19
GNDo—:z- +2 + J @)
+o——1sl+ Abb. 4 # 1))
In der 2. Programmierstufe festlegen : F5=4 una ol =00 Abb. 6 |_
. D
4.3.ANSCHLUSS BUS-FOTOZELLEN g

Die BUS-Fotozellen sind am Steuergerdt 624 BLD gemdR Darstellung in Abb. 7 ALLE PARALLEL Uber eine einzige

Versorgungs-/Kommunikationsleitung
Die BUS-Fotozellen wei:

angeschlossen.
n keine Anschl

laritét

f.

An die Karte k&énnen maximal 8 Paar BUS-Fotozellen angeschlossen werden.
Die Fotozellen sind nach Menge in folgende Gruppen unterteilt:

Paare Fotozellen beim SchlieBen:
Paare Fotozellen fur OPEN-Impuls:

maox 7
max 1

("~ Sicherstellen, dass in der A
Programmierstufe 2 folgende Werte 1. Paar Fotozellen 2. Paar Fotozellenpaar
festgelegt sind:
o4 =00 und PH=nro X X
(@] (@]
23
- U DL2 U DL2
18 19 DS1 DS1
BUS@? BUS BUS@ BUS
N e ) |
s Abb. 7
N J
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Nach der Positionierung der BUS-Fotozellen ist die Adresse
jedes Paars durch die Kombination der DIP-SWITCH an jeder
Fotozelle auszuwdahlen.

Sowohl am Sender als auch am Empfanger
A desselben Paars DIE GLEICHE ausgewdhlie
Dip-Switch-ADRESSE festlegen.
[@: Sicherstellen, dass die verschiedenen Paare
Fotozellen unterschiedliche Adressen haben
(das heiBt, zwei oder mehreren Paaren dirfen
nicht dieselbe Adresse zugeordnet werden

IS

Wenn kein BUS-Zubehor verwendet wird, sind
die Klemmen 18 und 19 frei zu lassen.

In der Tab. 4 sind die Programmierungen der Dip-Switch im
Sender und Empfanger der BUS-Fotozellen aufgefunrt.

Tab. 4 - Adressierung der BUS-Fotozellen-PAARE

DIP-SWITCH ﬂcﬂ”ﬁﬂ GLEICHE ﬂcﬂ”ﬁﬂ DIP-SWITCH
-—> ;
SENDER |4 YL ADRESSE YUY EMPFANGER
Nummer
Dip1 | Dip2 | Dip3 | Dip4 des Typ
Paars
ON OFF | OFF | OFF 1. Paar
ON OFF OFF ON 2. Paar
ON OFF ON OFF 3. Paar
Fotozellen
ON OFF ON ON 4, Paar beim
ON ON OFF | OFF 5. Paar SCHLIESSEN
ON ON OFF ON 6. Paar
ON ON ON OFF 7. Paar
einziges OPEN-
ON | ON | ON | ON Paar IMPULS

Fir die Funktionstuchtigkeit des installierten
BUS-Zubehérs auf die Steuerung
einspeichern. Siehe hierzu Erkldrung im

Kapitel 5.3.

4.4. KLEMMENLEISTE J2 - MOTOR, BLINKLEUCHTE UND
LUFTER (ABB. 2)

M (COM-MOT1-MOT2): Anschluss des Motors

LAMP (LAMP-COM): Ausgang Blinkleuchte

LUFTER (FAN-COM): Ausgang Lfter

A

4.5. ANSCHLUSS J8 - KONDENSATOR MOTOR (ABB. 2)
Steckverbinder mit Schnellanschiuss fur die Verbindung des
Anlaufkondensators des Motors.

4.6. KLEMMENLEISTE J9 - VERSORGUNG (ABB. 2)

PE : Erdung
N : Versorgung 230 V~ oder 115 V~ ( Nullleiter )
L : Versorgung 230 V~ oder 115V~ (Anlage )

A

FurdenstérungsfreienBetrieb mussdieKarte
an die Erdung der Anlage angeschlossen
werden. Vor das System einen
entsprechenden thermomagnetischen
Fehlerstrom-Schutzschalter schalten.

4.7. STECKVERBINDER J3, J5 - SCHNELLANSCHLUSS
ENDSCHALTER BEIM OFFNEN UND BEIM SCHLIESSEN (ABB. 2)

Steckverbinder mit Schnellanschluss fur die Verbindung der
Endschalter beim Offnen (J3) und beim SchlieBen (J5).

624 BLD
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4.8.STECKVERBINDER J6 — SENSOR BALKENBRUCH (ABB. 2)

Steckverbinder mit Schnellanschluss fur die Verbindung des
Sensors bei Balkenbruch (wenn vorhanden). Wenn dieser
Sensor nicht eingebaut ist, die mitgelieferte Uberbruckung
beibehalten.
4.9. WAHLSCHALTER FREQUENZ DS1 (ABB. 1)

Dieser DIP-SWITCH-Schalter wird zur Einstellung der
Betriebsfrequenz HOCH oder NIEDRIG der Schleifen zur
Fahrzeugerfassung verwendet. (siehe Kapitel 5.5).

4.10. STECKVERBINDER J4 - ANSCHLUSS MINIDEC, DECODER UND RP

Dieser Steckverbinder wird fur den Schnellanschluss von
Minidec, Decoder und Empféngern RP/RP2 eingesetzt.
Wenn ein 2-Kanal-Empfdanger vom Typ RP2 verwendet wird,
kénnen die OPEN- und CLOSE-Impulse der Automation direkt
von einer 2-Kanal-Funksteuerung gesendet werden.

Wenn ein Empfanger mit einem Kanal vom Typ RP verwendet
wird, kann nur der OPEN-Impuls gesteuert werden.

Das Zubehdr mit der Seite der Bauteile zur Innenseite der Karte
hin gerichtet einsetzen.

A

Beispiel fur den Anschluss eines Funkzubehors

RP/RP2

Die Karte darf NUR eingesetzt und
herausgenommen werden, nachdem die
Spannung unterbrochen wurde.

-~

]
&

K 624BLD

Abb.8
5. PROGRAMMIERUNG

Fur die Programmierung der Betriebsart der Automation muss
der Modus “PROGRAMMIERUNG* aufgerufen werden.

Die Programmierung gliedert sich in drei Teile: 1. STUFE,
2. STUFE und 3. STUFE.

[@ -Die Anderung derProgrammierparameter

ist sofort wirksam, wéhrend die endgdiltige
Speicherung erst dann erfolgt, wenn
die Programmierung beendel und
der Anzeigemodus des Zustands der
Automation erneut aufgerufen wird. Wenn
die Stromzufuhr zum Gerdt unterbrochen
wird, bevor derAnzeigemodusdesZustands
erneut aufgerufen wird, gehen alle
vorgenommenen Anderungen verloren._
- Die Riickkehr zum Anzeigemodus des
Zustands ist an jeder beliebigen Stelle
der Programmierung und in jeder Stufe
méglich, und zwar durch gleichzeitiges
Driicken der Tasten F und -.

5.1. PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE

Die PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE wird mit der Taste F
aufgerufen:

e Bei (anhaltendem) Dricken der Taste erscheint die
Bezeichnung der ersten Funktion auf dem Display.

* Wenn die Taste losgelassen wird, zeigt das Display den
Wert der Funktion, der mit den Tasten + und - gedndert
werden kann

e Bei emeutem (anhaltendem) Drucken der Taste F
erscheint die Bezeichnung der ndchsten Funktion auf
dem Display usw.

e Beiderletzten Funktfion wird die Programmierung durch
Dricken der Taste F beendet und das Display zeigt
emeut den Zustand der Eingénge an.

732535 - Rev.H
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PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE ('?

Display

Funktion Default

AUF D0 LASSEN, WENN KEINE ANDERUNG DER

PROGRAMMIERUNG DURCHGEFUHRT WERDEN SOLL.
FUr die Erklrung des Parameters dFwird auf
Kapitel 5.2 (Seite 8) verwiesen.

Display | Funktion Default
UPLOAD DER PARAMETER:
I_I I— oo Neutralbedingung = H =
- Q_I Default FAAC 1 geladen =
rj Hc’ Default FAAC EXCLUSIVE VERWENDUNG
4 |0 Default FAAC CITY geladen
u E| Default FAAC CITY K geladen
(] Default J275 geladen
=) Default J355 geladen
N Default J200 geladen

LOOP 2:

Durch die Akfivierung dieser Funktion| I 11
Ubernimmt die an den Eingang Loop?2
angeschlossene Schleife die Funktion
SAFETY/CLOSE, d.h. sie funktioniert als
SAFETY wdhrend des SchlieBens und
sendet bei Freiwerden einen CLOSE-
Impuls an die Karte.

4 = loop2 aktiv

no = loop2 nicht aktiv
Achtung: Wenn die Funktion nicht
aktiviert wird, steht der Zustand von
Loop2 in jedem Fall auf einem der
entsprechend eingestellten Ausgdnge
zur Verfugung.

MENU BUS-ZUBEHOR
FUr die Erklarung des Parameters wird auf
Kapitel 5.3 (Seite 8) verwiesen.

STEUERUNGSLOGIKEN:

Automatikbetrielb
Automatikbetriel 1
Halbautomatischer Betrieb
Parkplatzfunktion
Parkplatzfunktion Automatikbetrieb
Mehrfamilienhausfunktion
Mehrfamilienhausfunktion
Automatikioetrieb
Faac-City (fur Poller)
Totmannschaltung
Remote

Custom

i T AR g
o oo o _

C

FUNKTION BOOST LOOP 1

4 = BN no = AUS

Mit dieser Funktion kann die Empfindlichkeit
bei der Anwesenheitserfassung erhoht
werden. Wenn sich das Fahrzeug von der
Schleife entfernt, kehrt die Empfindlichkeit
auf die ausgewdhlte Stufe zurick. Dank
dieses Systems kann der Erfassungskontakt
auch bei sehr hohen Fahrzeugen oder
bei der eventuellen Durchfahrt eines
Zugfahrzeugs mit Anhdnger beibehalten
werden.

FUNKTION BOOST LOOP 2
S —EN MO = AUS
Siehe Funktion BOOST LOOP 1.

PAUSENZEIT:

Diese Funktion stent nur dann zur

Verfugung, wenn eine Automatiklogik

qusgewdhlt wurde. programmierbar von
bis 59 Sek. — im Sekundentakt

Die Anzeige dndert sich dann in Minuten
und Zehn-Sekundentakt  felsekunden
(getrennt durch einen Punkt) und die Zeit
wird im 10-Sekunden-Takt eingestellt, bis
zu einem Hochstwert von . | Minuten.

Bsp.. Wenn das Display £.5, anzeigt,
entspricht die Pausenzeit 2 Minuten und
50 Sekunden.

EMPFINDLICHKEIT LOOP 1
Einstellung der Empfindlichkeit der Schleife:
U1 = Mindestwert
U = Hochstwert

EMPFINDLICHKEIT LOOP 2
Einstellung der Empfindlichkeit der Schleife:
Ul = Mindestwert
U = Hochstwert

SCHUBKRAFT DES MOTORS BEIM OFFNEN:
Einstellung der Schubkraft des Motors
beim Offnen.

oo Mindestschubkraft

50 Max. Schubkraft

SCHUBKRAFT DES MOTORS BEIM SCHLIESSEN:
Einstellung der Schubkraftf des Motors
beim SchlieRen.

oo Mindestschubkraft
S0 Max. Schubkraft
LOOP 1:

Durch die Aktivierung dieser Funktion
Ubemimmt die an den Eingang Loopl
angeschlossene Schleife die Funktion
OPEN.

4 = loopl aktiv

mno = loopl nicht aktiv
Achtung: Wenn die Funktion nicht akfiviert
wird, steht der Zustand von Loopl in
jedem Fall auf einem der entsprechend
eingestellfen Ausgdnge zur VerfUgung
(siehe Programmierung der 2. Stufe).

STATUS DER AUTOMATION:

Beenden der Programmierung,
Einspeicherung der eingegelbenen Daten

und RUckkehr zur Anzeige des Zustands
der Automation.

geschlossen

Vorblinken Offnung
Offnen
offen

Pause

Vorblinken Schlielen

SchlieRBen

Ruhestellung, bereit zum Schlieen

Ruhestellung, bereit zum Offnen

Notoffnung
Sicherheit beim SchlieBen ausgeldst

624 BLD

1 2

d

ie Anzeige des Automationszustands
= ist von grundlegender Bedeutung flr
en Monteur/Servicetechniker, um die

logischen Abldufe der Steuerung wdhrend

d

er Bewegungen zu unterscheiden._

Wenn die Automation zum Beispiel GESCHLOSSEN
ist, MUSS am Display |_l_| angezeigt werden. Bei
einem OPEN-Impuls wechselt die Displayanzeige
auf U, wenn_das Vorblinken aktiviert ist, oder

m>

direkt auf - (Bewegung beim OFFNEN) und
schlieBlich Uid beim Erreichen der Position OFFEN.
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Beispiel fur eine Abfolge von am Display angezeigten
Zustdnden, ausgehend vom Stafus Schranke geschlossen:

m

00 geschlossen U2 Offnen
m3

12 offen

iy Pause (wenn vorgesehen) = SchlielRen

In der Abfolge sind die Zustande O | und U5 nicht aufgefunrt,
die jeweils dem Vorblinken beim Offnen bzw. beim SchlieBen
entsprechen.

5.2. ANDERUNGEN DER VOREINSTELLUNG

Die Anderung des Parameters dF emdglicht das
automatische Upload von 7 verschiedenen Konfigurationen
mit der Anderung aller Programmierwerte auf allen Stufen
durch vorgegebene Einstellungen.

Diese Moglichkeit stellt einen praktischen Ausgangspunkt fur
die schnelle Programmierung des Steuergerats 624 BLD fur
den Betrieb mit 7 verschiedenen Installationen dar.

Ausgewdhlt werden kénnen die folgenden 7
VOREINSTELLUNGEN:

o Default FAAC fUr Schranke

e Default FAAC EXCLUSIVE VERWENDUNG

= Default fur Produkireihe FAAC CITY 275 H600 und H800
iy Default fur FAAC CITY 275 H700 K

o Default fur J275
DE: Default fur J355
oo Default fur J200

Damit das Upload der Werte einer der 7 Voreinstellungen
wirksam wird, die gewiinschte Voreinstellung ( 1,
o2 ,03 .84 ,05 , 06 , D auswdhlen und die erste
Programmierstufe beenden.

BEISPIEL: Bei der Auswahl von 1 und dem Beenden der
1. Programmierstufe werden alle FAAC-Produktionswerte
geladen und kdnnen in den Tabellen der 1., 2. und 3. Stufe
der Spalte “Default” eingesehen werden. Die Steuerung 624
BLD ist daher fur die Bewegung einer Schranke gestaltet.

DIE LASTEINER VOREINSTELLUNG HEBTALLE ZUVOR
AN EINEM BELIEBIGEN PROGRAMMIERSCHRITT
VORGENOMMENEN ANDERUNGEN AUF. WENN
KEINE VOREINSTELLUNG AUSGEWAHLT WERDEN
[@ SOLL, DEN SCHRITT dF AUF 00} BEIBEHALTEN.

Im Unterschied zu den anderen speichert
der Schritt dF, den ausgewahiten Wert
nicht, sondern zeigt immer wieder UL als
Standardzustand an.

Daher kann nicht erkannt werden, welche Voreinstellung
zuvor festgelegt wurde.

Wenn keine Voreinstellung geladen werden soll, den Schritt
dF IMMER auf 00 beibehalten und zum néchsten
Programmierschritt ibergehen.

Sicherstellen, dass das gewdlnschte Default-
Upload erfolgt und die 1. Programmierstufe
VOR der Anderung anderer Schritte beenden,
um zu vermeiden, dass alle vorgenommenen
Anderungen aufgehoben werden.

FUr detaillierte Angaben zu jeder Voreinstellung wird auf das
Kapitel 10 auf Seite 15 verwiesen.

624 BLD
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5.3. EINSTELLUNG und KONTROLLE DES BUS-SYSTEMS

Bei der Installaton von einem oder mehreren
BUS-Zubehorteilen (siehe Beschreibungen in Kapitel 4.3)
mussen diese auf der Steuerung gespeichert werden.

Fur die Speicherung sind folgende Schritte vorzunehmen:

- die erste Programmierstufe aufrufen, siehe Beschreibung in
Kap. 5.1.

- Beim Programmierschritt hu die Taste F loslassen und fur 1
Sekunde die Taste + drucken.

Am Display wird fur einen Augenblick — — eingeblendet, dann
erneut der Standardzustand laut Abb. 10. Speichervorgang
beendet.

Der Programmierschritt bu hat auch die Funktion, den
Zustand des Zubehdrs mit BUS-Technik zu visualisieren. In der
Abbildung 9 ist die exakte Ubereinstimmung zwischen den
Displaysegmenten und den Eingdngen dargestellt.

" WL
J— FSW CL = BUS-Fotozellen
beim SchlieBen
L )

2

KFSV\; CL| [OPEN

Segment EIN = Kontakt geschlossen
Segment AUS = Kontakt offen

Bei der Konfiguration fiir den einwandfreien
Betrieb der Automation muissen die drei
waagrechten Segmente EIN sein (siehe Abb. 10.

Abb. 10

Wenn die Fotozellen beim SchlieBen belegt sind,
erlbschen das obere und das untere Segment,
das zentrale Segment leuchtet weiternin auf (siehe
Abbildung 11).

OPEN = BUS-Fotozellen

&
N
0
D
/\
Cz\
X
< OPEN-Impulsgeber

Abb. 9 /

Abb. 11

Wenn das Paar OPEN-IMPULSGEBER belegt ist,
leuchtet das entsprechende Segment fur die Zeit
der Belegung des Paars auf (siehe Darstellung in
der Abbildung 12). Abb. 12

!

Wenn das Fotozellenpaar OPEN-IMPULSGEBER belegt ist, wird
ein Impuls zum Offnen der Automation gesendet, und das
SchlieRen ist bis zum Freiwerden gehemmt.

[@ Wenn kein BUS-Fotozellenpaarin derAnlage
eingebaut ist, zeigt der Programmierschritt
b die Visualisierung laut Abbildung 10.

Das BUS-Kommunikationssystem verwendet eine
Selbstdiagnosefunktion, die Signale fur den falschen Anschluss
oder die falsche Konfiguration des BUS-Zubehors liefern
kann.

Bei einem KURZSCHLUSS an der BUS-
Leitung BLINKT das Signal ZIZ am Display
(siehe Abbildung 13). Die hergesteliten
AnschlUsse Uberprifen (Kap. 4.3). l— l—

Abb. 13
Wenn mehrere Fotozellen die gleiche
Adresse haben, BLINKT =:|‘ am Display

(siehe Abbildung 14). l
Abb. 14

l

In diesem Fall alle festgelegten Adressen auf allen installierten
Fotozellen Uberprufen (siehe Kapitel 4.3).
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5.4. PROGRAMMIERUNG DER 2. STUFE

Zum Aufrufen der PROGRAMMIERUNG DER 2. STUFE die Taste

F dricken, nicht loslassen, und die Taste + dricken:

* BeimLloslassenderTaste + zeigtdas Display die Bezeichnung
der ersten Funktion.

* Wenn auch die Taste F losgelassen wird, zeigt das Display
den Wert der Funktion, der mit den Tasten + und - gedndert
werden kann.

e Wenn die Taste F (anhaltend) gedruckt wird, zeigt das
Display die Bezeichnung der ndchsten Funkfion - beim
Loslassen wird der Wert eingeblendet, der mit den Tasten
+ und - gedndert werden kann.

e Bei der lefzten Funktion wird die Programmierung durch
Drlcken der Taste F beendet und das Display zeigt erneut
den Zustand der Eingdnge an.

PROGRAMMIERUNG DER 2. STUFE @ + ("2

Display | Funktion fZﬁl-f
I_ MAX. ANLAUFDREHMOMENT:; I
2 |Der Motor arbeitet beim  Anlaufen der -

Bewegung beim maximalen Drehmoment
(die Drehmomenteinstellung wird dabei nicht

berucksichtigt).
':I = ein
M3 = aus

o VORBLINKEN:
Diese Funkfion ermoglicht die Aktivierung| 1=
der Blinkleuchte 5 Sekunden vor Beginn der

Bewegung.
M2 aus
i .
IIl_  vor jeder Bewegung
I"H nur am Ende der Pause

LL  vordem Schiieen

Sl_ LANGSAMES SCHLIESSEN:
_ |[Mit dieser Funktion kann die gesamte| 12
SchlieBphasebeiverlangsamterGeschwindigkeit
eingestellt werden.

'j = ein

Mo =aus

VERLANGSAMUNGSZEIT AM ENDANSCHLAG: |
Mit dieser Funktion kann die Verlangsomungszeit |
(in Sekunden) nach dem Ausldsen der Endschalter
peim Offnen und beim SchlieBen eingestellt
werden.

Programmierbar von 0 bis 10 Sek. - im
Sekundentakt.

M
Ll I:II = Verlangsamung aus
I
| I = max. Verlangsamung

T
4

BETRIEBSZEIT (time-out): l:.
_ |Eingestellt werden sollfe ein Wert von 5-10| —
Sekunden Uber der fur die Automation
erforderlichen Zeit fUr die Bewegung von
der SchlieB- in die Offnungsposition und
umgekehrt.

Programmierbar von O bis 59 Sek. - im
Sekundentakt.

Die Anzeige andert sich dann in Minuten und
Zehntelsekunden (getrennt durch einen Punki)
und die Zeit wird im 10-Sekunden-Takt eingestellt,
bis zu einem Hochstwert von Y1 Minuten.

— — | FAIL SAFE: _
™ 3 |Wenn diese Funktion aktiviert ist, erfolgt| M=
ein Funkfionstest der Fotozellen vor jeder
Bewegung der Automation, unabhdngig
vom verwendeten Ausgang. Wenn der
Test kein positives Resultat ergibt, fuhrt die
Automation keine Bewegung aus.

'j = ein

M = aus

624 BLD

10

| AUSGANG 1: i
o DerAusgang kannfureine dernachfolgenden | -1
Funktionen eingestellt werden:
00 rawsare
m
] | KONTROLLLEUCHTE (Dauerlicht bei
Offnen und Pause, Blinklicht bei
SchlieBen, AUS bei geschlossener
L Automation).
U2 BELEUCHTUNG DES
BALKEN (Ausgang aktiv bei
geschlossener Stange, nicht aktiv
bei angehobener Stange, blinkend
- bei Bewegung)
{:}:I Balken GESCHLOSSEN
LI alken oder in
U4 Baken ANGEHOBEN oder i
PAUSE, schaltet sich wdhrend des
_ Vorblinkens beim SchlieRen ab.
05 Balken in SCHLIESSBEWEGUNG
_ einschlieBlich Vorblinken.
U5 Balken in SCHLIESSBEWEGUNG
_ einschlieBlich Vorblinken.
U 1 Balken in RUHESTELLUNG
{;@ Balken im NOTBETRIEB
Ud  Loop1 belegt
I Loor2 belegt
|_| OPEN fur 624 SLAVE
|l;l CLOSE fUr 624 SLAVE
Iﬂ Balken ENTRIEGELT
|l‘= Pollerbeleuchtung
|E
- Pollersummer
6 FcAbelegt
T
|1 Fccpelegt
IH Verriegelung
1| | POLARITAT AUSGANG 1:
f I Diese Funktion ermdoglicht die Konfiguration | M-
des Zus‘ro@ds der Ausgangspolaritart,
2 = Polaritat Offner
M3 = Polaritat SchlieBer
HINWEIS: Wenn der Ausgang als FAIL-SAFE ( oo )
eingestellt ist, den Wert nio beibehalten.
D' |siehe Ausgang 1 i1~
' POLARITAT AUSGANG 2: _
" | siehe Polaritét Ausgang 1 L
= 1 |siehe Ausgang 1 -
=) =1 | POLARITAT AUSGANG 3:

— | siehe Polaritét Ausgang 1 =
| AUSGANG Alll BUS: ']
1 |Wenn auf UL eingestellt, ist der Ausgang il

fur Zubehdr mit BUS-Technik vorbehalten.
Fir die Beschreibung wird auf das Kapitel
4.3 (Seite 5) verwiesen.
Dieser Ausgang behdlt die
Konfigurationsmaoglichkeiten des Ausgangs 1
unverandert bei, mit Ausnahme der Funk-
tionen 11, 12", 18 die in diesem Fall keine
Wirkung haben.
Y POLARITAT AUSGANG 4:
| | Diese Funktion ermdglicht die Konfiguration ([

des Zustands der Ausgangspolaritat
= Polaritdt Ruhekontakt
M3 = Polaritat Arbeitskontakt (fiir BUS)
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SERVICE-ANFORDERUNG (kombiniert mit den
beiden ndachsten Funktionen):
Wenn diese Funkfion aktiviert ist, wird am Ende
des Count-Downs (einstellbar mit den beiden
ndchsten Funktionen ,Zyklusprogrammierung®)
der Ausgang LAMP im Abstand von 30 Sekunden
4 Sekunden lang akfiviert. Diese Funkfion kann
ndtzlich sein, um Arbeiten im Rahmen der
Wartung zu programmieren.

]

1
I

o

I ’
J =ein
M2 = aus

ZYKLUSPROGRAMMIERUNG IN TAUSENDEN:

Mit dieser Funktion kann ein Count-Down der
Betriebszyklen der Anlage festgelegt werden. Der
Wert ist einstellbar von 0 bis 99 (tausend Zyklen). Der
angezeigte Wert aktualisiert sich mit der'_AbfoIge
der Zyklen und hangt mit dem Wert von mi= (99 in
Zusammenhang Mc  Verminderungen von MC
entsprechen einer Erhéhung von ML ).

Die Funktion kann in Kombination mit nC, eingesetzt
werden, um die Nutzung der Anlage zu Uberprifen
und um die ,Service-Anforderung" in Anspruch zu
nehmen.

— | ZYKLUSPROGRAMMIERUNG IN
M11_ |HUNDERTTAUSENDEN:
Mit dieser Funktion kann ein Count-Down der
Betriebszyklen der Anlage festgelegt werden. Der
Wert ist einstelloar von 0 bis 99 (hunderttausend
Zyklen). Der angezeigte Wert aktualisiert sich mit der
Abfolge der Zyklen und hangt mit dem Wgr’r von nc in
Zusammenhang. (1 Verminderung von L entspricht
99 Verminderungen von M c).
Die Funktion kann in Kombination mit M, eingesetzt
werden, um die Nutzung der Anlage zu Uberprifen
und um die ,Service-Anforderung" in Anspruch zu
nehmen.

| ANWESENHEITSZEIT UND RESET LOOP 1

(| Mit dieser Funktion kann die Verweildauer auf
Loop 1 festgelegt werden. Nach Ablauf dieses
Zeitintervalls erfolgt die Selbsteinstellung und
die Meldung .Schleife frei* (Dezimalpunkt der
Einheiten OFF) wird angezeigt. Wenn die Karte
eingeschaltet wird, erfolgt eine automatische
RUcksetzung.

Mz

Y — 5 Minufen
M = unendlich

ANWESENHEITSZEIT UND RESET LOOP 2
Mit dieser Funktion kann die Verweildauer auf Loop 2| M1
festgelegt werden. Nach Ablauf dieses Zeitintervalls
erfolgt die Selbsteinstellung und die Meldung .Schleife
frei* (Dezimalpunkt der Zehntel OFF) wird angezeigt.
Wenn die Karte eingeschaltet wird, erfolgt eine
automatische RUckseTzlung.
4 = 5 Minuten

M2 = unendlich

—_ |STATUS DER AUTOMATION:

I Beenden der Programmierung, Einspeicherung
der eingegebenen Daten und Ruckkehr zur
Anzeige des Zustands des Tors (siehe Abschn. 5.1.).

5.5. EINSTELLEN DES INTEGRIERTEN SCHLEIFENDETEKTORS

Das Steuergerat 624 BLD ist mit einem integrierten Metalldetekfor
ausgerustet, der die Fahrzeuge per Induktion erfasst.
Eigenschaften:
* galvanische Trennung zwischen der Elekironik des Detektors
und der der Schleife
eautomatische Ausrichtfung des Systems sofort nach der
Aktivierung
*stndiges Rucksetzen der Frequenzabweichungen
*Empfindlichkeit unabhdngig von der Induktivitat der
Schleife
Einstellung der Betriebsfrequenz der Schleifen
*Meldung .Schleife belegt" mit LED-Anzeige
e Zustand der Schleifen adressierbar auf die Ausgdnge OUT
1, OUT 2, OUT 3 und OUT 4.

624 BLD
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Anschluss:

Den Anschluss der Detektionsschleifen laut Angaben in
Abbildung 2 auf Seite 4 vornehmen:

- Klemmen 1-2 fir LOOP 1 = Schleife mit Offnungsfunktion
der Durchfanrt

- Klemmen 3-4 fur LOOP 2 = Schleife mit SchlieBfunkfion
und/oder Sicherheitsfunktion beim SchlieBen.

Fur detaillierte Angaben zur Wirkung der von den Schleifen
eingehenden Signale auf die Automation wird auf die logischen
Tabellen in Kap. 12 verwiesen.

Zur Aktivierung der Funktionen der angeschlossenen
Schleifen die 1. Programmierstufe aufrufen und die Schritte L|
und _c auf H entsprechend den angeschlossenen Schieifen
festlegen. Wenn nur eine Schleife installiert ist, nur den
entsprechenden Programmierschritt aktivieren.

Der Betriebszustand des Schleifendetektors wird anhand von
Dezimalpunkten am Display angezeigt, wenn der Zustand der

Automation visualisiert wird (Schritt 5t ).

KALIBRIEREN

Wenn die Steuerkarte 624 BLD mit Strom versorgt wird, zeigt das Display
den Zustand der Automation an, und_der integrierte Schleifendetektor

fuhrt eine Selbstkalibrierung der angeschlossenen Schleifen durch.
Daher eine Kalibrierung vomehmen und hierzu das Steuergerdt 624
BLD mindestens 5 Sekunden lang stromlos setzen.

Die Kalibrierung wird am Display durch das
Blinken der zwei Punkte angezeigt (siehe
Abb 15).

Abb. 15 - i

Wenn eine oder beide Magnetschleifen nicht
installiert sind, bleibt der Schleifendetektor in
konstanter Kalibrierung, ohne Funktionsstérungen
der Steuerkarte zu verursachen. Wdéhrend der
Anzeige des Zustands der Automation blinken
daher ein oder beide Dezimalpunkte stdndig.

Nach abgeschlossener Kalibrierung stellen die Dezimalpunkte
die Zustnde der Schleifen dar:

LOOP 1 - LOOP 2
- o
Punkt EIN = Schleife BELEGT
Punkt AUS = Schleife FREI
Punkt BLINKT = Schleife NICHT ANGESCHLOSSEN oder WIRD
KALIBRIERT

EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT )

Mit der Einstellung der Empfindlichkeit wird die Anderung
der Induktivitat fur jeden Kanal festgelegt, die ein Fahrzeug
hervorrufen muss, um den entsprechenden Ausgang des
Detektors zu aktivieren.

Die Einstellung der Empfindlichkeit erfol?’r far jeden Kanal
separat mithilfe der beiden Parameter 51 und 52 in der 1.
Programmierstufe. Die BOOSI-Funktion kann zudem fur beide
Detektoren aktiviert werden. (siehe Kapitel 5.1).

EINSTELLUNG DER ANWESENHEITSZEIT UND RESET

Die Zahlung der Anwesenheitszeit beginnt mit dem Belegen der
Schleife. Wenn die Schleife nach Ablauf dieses Zeitraums noch
immer belegt ist, erfolgt eine neue automatische Kalibrierung,
bei der die Metallmasse auf der Schleife nicht mehr deren
Belegung verursacht. Nach Abschluss der neuen Kalibrierung
gilt die Schleife als .frei".

Die Anwesenheitszeit kann mithilfe der beiden Parameter b |
und b der 2. Programmierstufe festgelegt werden.

(siehe Kapitel 5.4).
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FREQUENZEINSTELLUNG und NEUER AUSGLEICH

Die Betriebsfrequenz jedes Kanals des Detektors kann auf
zwei Stufen mit den DIP-SWITCH DS1 geregelt werden (siehe
Abb. 1).

ON DIP 1 ON = Frequenz Loop 1 NIEDRIG
n n OFF= Frequenz Loop 1T HOCH
12 DIP2 ON = Frequenz Loop 2 NIEDRIG

OFF= Frequenz Loop 2 HOCH
Bei Anderung eines dieser DIP solite eine neue Kalibrierung

durchgefuhrt werden. Bei Installation von zwei Schleifen fur
jede Schleife unterschiedliche Frequenzen auswdahlen.

HINWEISE ZUR HERSTELLUNG DER SCHLEIFEN

Die Schleife muss mindestens 15 cm von ortsfesten
Metallgegenst@nden, mindestens 50 cm von in Bewegung
befindlichen Metallgegenst&nden und hdochstens 5 cm von
der Oberflache des fertigen FulBbodens entfemt sein.

Ein normales einadriges Kabel mit Querschnitt 1,5 mm?
verwenden (wenn das Kabel direkt unterirdisch verlegt wird,
muss es eine doppelte Isolierung aufweisen). Am besten eine
quadratische oder rechteckige Schleife legen und hierzu eine
PVC-KabelfUhrung vorbereiten oder eine Trasse im FulBboden
ausbilden (siehe Abbildung 16). Die Ecken sind auf 45° zu
verlegen, um Kabelbruch zu vermeiden. Beim Verlegen des
Kabels die in der Tabelle angegebene Anzahl an Wicklungen
ausfuhren. Die beiden Kabelenden mussen von der Schleife
bis zum Detektor verflochtet werden (mindestens 20 Mal pro
Meter). Keine Verbindungen am Kalbel ausfUhren. Solite dies
notwendig sein, die Leiter verldten und die Verbindungsstelle
mit einer Schrumpfhulle versiegeln. Das Kabel von den
Netzstromleitungen getfrennt halten.

-~

~

Z,

oy 8, 1M
& Perimeter Anzahl der
£ Schleife Wicklungen
8. mindestens 3 m 6
/ @ | [3bisam 5
— / 4 bis6m 4
6bis12m 3
Uber 12 m 2

Abb. 16 j

624 BLD

FAAC
6. INBETRIEBNAHME

6.1. UBERPRUFUNG DER LED AUF DER STEUERUNG

Vor der endgulfigen Inbetriebnahme des elektronischen
Steuerung 624 BLD den Akfivierungszustand der LED auf der
Steuerung Uberprifen.

Diese LED zeigen den Zustand der Eingénge der Steuerung
an und sind von erheblicher Bedeutung fur die Bewegung

der Automation:
( EMERG-DLS@ \

LED EIN @ . Kontakt GESCHLOSSEN
LEDAUS [0 : Konfakt OFFEN stop - pL4[@)]
FSW - DL3@

In der Abbildung 16 ist die cmse-mz@

Standardkonfiguration der LED bei
GESCHLOSSENER betriebsbereiter

Automation dargestelit. open - o1 (0]

PIVOT - DL8 @

Die Eingé&nge Notbetrieb (DL5), STOP FcA-DLs@
(DL4), Fotozellen (DL3) und Balkenbruch
(DL8) sind Sicherheitseingdnge mit Fcc-nu@

Ruhekontakt. Die entsprechenden LED
sind somit EIN.

\_ Abb.16

Die LED FCA (Endschalter beim Offnen) und FCC (Endschalter
beim SchlieBen) stellen die Ruhekontakte der Endschalter
dar, die sich beim Belegen 6ffnen. Die entsprechende LED
erlischt daher:

FCA - DL6 @
bei Autornation GESCHLOSSEN FoC (Endschalier beim

Fee - p17(0)] SchiieBen) BELEGT

Fca - pLe [0
Fcc - oL7 (@)

FCA (Endschalter

bei Autfomnation OFFEN beim Offnen) BELEGT

6.2. PRUFUNG DES BUS-ZUSTANDS

Diesen Abschnitt beachten, wenn BUS-Fotozellen
eingebaut sind, siehe Abschnitt 4.3 auf Seite 5.
Die erste Programmierstufe aufrufen und am Display den
Programmierschritt bu anzeigen.

Dieser Schritt muss drei waagrechte Linien aufweisen
zur Bestatigung, dass alle BUS-Fotozellenpaare frei
sind.

Fur weitere Details zur Anzeige dieser Vorrichtungen
wird auf den Abschnitt 5.3 auf Seite 8 verwiesen.

7. PRUFUNG DER AUTOMATION

Nach Abschluss der Programmierung prufen, ob die Anlage
einwandfrei funktioniert.

Vor allem die angemessene Einstellung der Schubkraft der
Automation und die korrekte Auslosung der angeschlossenen
Sicherheitsvorrichtungen prufen.
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8. KONFIGURATIONEN MASTER-SLAVE

Wenn in der Anlage zwei Schranken in Parallelbetrieb eingesetzt werden, die gleichzeitig beim Offnen/SchlieBen des
Durchgangs betatigt werden, ist eines der unten aufgefUhrien Anschlussdiagramme je nach zur Bewegung der Schranken
steuerung Steuergerdten zu verwenden.

MASTER-Gerdt ist die elekironische Karte, an die alle Impulsgeber und die Sicherheitsvorrichtungen angeschlossen sind.
SLAVE-Gerdat ist die elekironische Steuerkarte, die vom MASIER-Gerdt Uber die Impulseingdnge gesteuert wird. Die
Sicherheitseingdnge sind kurzgeschlossen.

" 624BLD MASTER 624BLD SLAVE N
- - == O 3 - = 550 ®
009Q0=® Q0 - & 0099 zr0 o o L5 00000
51 2345 67 8 91011121314 1516 17 18 19 51 23456 7 8 91011121314 1516171819
ouT2: Ll 7
2-1) PR :
o = - =rno
@ PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE
ouT3: ] ‘0 =r
od=1? Pd=mo (2 PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE
03 =4
'j @ PROGRAMMIERUNG DER 1. STUFE
= — —
1M o=
—_J =
624 BLD MASTER 624 MPS SLAVE
55606%a0 Lo .. 2 g 8 .
HONH 1 OFF
12345 6 7 8 91011121314 1516 17 18 19 1234567 2 OFF
I W a
OUT 1: J J L]
| _ | | FII _ 'j Logica per il resto lasciare il default
ol = = j ] Logic for the rest leave the default
’j Logique - pour le reste laisser par défaut
O ouT 2: \| Nur Logik | programmieren die anderen
E |:| P-' L{ werkeinstellungen lassen
oC =IC C=2 Légica por lo demas dejar el default
De logica voor de rest default laten
624 MPS MASTER 624 BLD SLAVE
z S e 2
z [Trsw g
Egmgmmﬁ Er@ﬂmﬁs‘] gggg%pmﬁgmoﬁﬁgggggo
52389885 |y —] SEIe-8%9088223333 3%
{1234567 w‘ l 123456 7 8 91011121314 1516 17 18 19 ’j
J1 ocs J1 a
$ DL2 I
)_I ;‘2: il[ J' Logica per il resto lasciare il default
DL3g m ST Logic for the rest leave the default
Logique I~ pour le reste laisser par défaut
sy Nur Logik programmieren die anderen
E: el a ) werkeinstellungen lassen
= Logica por lo demas dejar el default
0@ el b De logica voor de rest default laten
1
| C 7
) \l Abb. 17

N J
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9. PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE
Die Programmierung der 3. Stufe wird nur bei erweiterten individuellen Einstellungen der bereits eingespeicherten
Steuerungslogiken eingesetzt.
A Vor Anderundgen in dieser Stufe sicherstellen, dass die Art der Schritte, die gedndert werden soll, und ihr
Einfluss auf die Automation bekannt sind.

Zum Aufrufen der PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE die Taste F drlicken, nicht loslassen, und die Taste + fur zirka 10 Sekunden
driicken. : Die Verwendung der Tasten F, + und - entspricht der der anderen beiden Programmierstufen.

A Zur Aktivierung der 3. Programmierstufe siehe Abschn. 9.1

PROGRAMMIERUNG DER 3. STUFE @2 * 6'2 10 Sek.

D. | Funktion Einstellung

0l Durch die Aktivierung dieser Funktion erfolgt das automatische SchlieBen nach Ablauf der | 4 = automatisches SchiieBen
i Pausenzeit. ro = deaktiviert

o | Durch die Aktivierung dieser Funkfion erfolgt der Betrieb mit zwei unterschiedlichen | 5 = Betiieb mit zwei Eingdngen
L= | Eingéngen: OPEN zum Offnen und CLOSE zum SchlieBen. o = deaktiviert

Aktivierung der Erkennung der Stufen der Eingdnge OPEN und CLOSE (Totmannschaltung) Y — der Stuf
N3 Die Steuerkarte erkennt die Stufe (wenn zum Beispiel OPEN aktiviertistund STOP gedricktwird, = Elkennung aer otuie
04 offnetsichdie Autornationweiter, wennSTOPwiederlosgelassenwird). Wennb 3 deaktiviertist, | ™= = Erkennung der Anderung

sendet die Steuerkarte einen Impulis fur eine Bewegung nur bei der Anderung des Eingangs. des Zustands
i | Aktivierung der Offnung mit TOTMANNSCHALTUNG Bei Loslassen der OPEN-Befehliseinrichtung | Y = ein
171 | wird der Betrieb blockiert no = deaktiviert

Durch die Aktivierung dieser Funktion stoppt der OPEN-Befehl die Offnung wéhrend der Bewegung. Y — blockier beim Off

IS | Wenn der Parameter Ub auf mo festgelegt ist, ist das System flr die Offnung bereif. = plockert beim Liinen
Wenn der Paramete OB auf Y * festgelegt ist, ist das System fir das SchlieRen bereit. no = deaktiviert

_ Durch die Aktivierung dieser Funktion kehrt der OPEN-Befehl die Bewegung um. Y — rehrt beim Off

(5 | Wenn die Parameter 05 und 06 auf e festgelegt sind, hat der OPEN-Befehl keine Wirkung = Kenrr oeim Olinen um

~ | wahrend der Offnung. no = deakfiviert

_ | Durch die Akfivierung dieser Funktion blockiert der OPEN-Befehl wdhrend der Pause den Betrieb. Y — blockiert in P

(171 | Wenn die Parameter U und U8 auf ro festgelegt sind, bewirkt der OPEN-Befehl den emeu- = llockier In Fause

ten Ablauf der Pausenzeit. no = deakiivier

_ | Durch die Aktivierung dieser Funktion bewirkt der OPEN-Befehl wdhrend der Pause das SchiieBen.

18 | Wenn die Parameter U1 und 0B auf ro festgelegt sind, bewirkt der OPEN-Befehl den

Y = schlieRt in Pause

Ubersetzung der Original-Anleitung

emeuten Ablauf der Pausenzeit. no = deaktiviert
A0 | Durch die Aktivierung diieser Funktion blockiert der OPEN-Befehl wahrend des SchiieRens den | 3 = blockiert
I | Betrieb, ansonsten wird die Bewegungsiichtung umgekehrt, no = kehrt die

Bewegungsrichtung um
Ativierung  der  SchlieRfunktion mit  TOTMANNSCHALTUNG  Bei  Loslassen der | 4 = ein

! | CLOSE-Befehlseinrichtung wird der Betrieo blockiert. o = deaktiviert
| | Durch die Aktivierung dieser Funktion hat der CLOSE-Befehl Vorrang vor dem | 4 = ein
OPEN-Befehl, anderenfalls hat der OPEN-Befehl Vorrang vor dem CLOSE-Befenl.. o = deaktiviert

Durch die Akfivierung dieser Funktfion bewirkt die CLOSE-Befehl das SchlieBen, wenn sie . .
4 = schlieBt beim Loslassen

|,:| losgelassen wird. Solange der CLOSE-Befehl aktiv ist, bleibt die Einheit in der Funktion ,
~ | Vorblinken beim SchlieBen. no = schiieBf sofort
Durch die Aktivierung dieser Funktion blockiert der CLOSE-Befehl wahrend der Offnung Y — CLOSE blockiert

DEUTSCH

U

den Betrieb, ansonsten bewirkt der CLOSE-Befehl die Umkehrung sofort oder nach
Abschluss des Offnungsvorgangs (siehe auch Parameter 1) mo = CLOSE kehrt um

Durch die Aktivierung dieser Funktion und wenn der Parameter |3 auf ro, festgelegt ist, _ ;
H bewirkt der CLOSE-Befehl das sofortige SchlieRen nach Abschluss des Offnungsvorgangs 4 é(e:glgf[?rzur:]O(;Coﬁ%Sr? hluss
(speichert CLOSE ein). Wenn die Parameter 13 und 14 auf no festgelegt sind, bewirkt der gsvergang

CLOSE-Befehl das sofortige Schiieen. no = schiieBf sofort
Durch die Akfivierung dieser Funktion bei durch einen STOP-Befehl blockietem System | 4 — bewegt in die andere
|5 bewirkt ein nachfolgender OPEN-Befehl die Bewegung in die andere Richtung. Wenn Richtung
der Parameter 15 auf no festgelegt wurde, wird immer geschlossen. Mo = schlieRt immer
_ | Duch die Aktivierung dieser Funktion beim  SchlieBen blockieren  die Y — schiedt beim Frei
|5 | SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM SCHLIESSEN die Bewegung und geben sie beim = schiief beim Freiwerden
Freiwerden wieder frei, ansonsten kehren sie die Bewegungsrichtung in Offnen um. mo = kehrt sofort um
I Durch die Akfivierung dieser Funktion bewirken die SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM | 4 = schlieBt beim Freiwerden von FSW
I | SCHLIESSEN bei Freiwerden das SchlieBen. (siehe auch Parameter I8). no = deakdiviert
Durch die Akfivierung dieser Funktion und wenn der Parameter | auf 4, festgelegt | 9 = schlieBt nach Abschiuss
IH | wurde, wartet die Einheit den Abschluss des Offnungsvorgangs ab, bevor der von den des Offnungsvorgangs
SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM SCHLIESSEN gesendete SchlieBbefehl ausgefuhrt wird. no = deaktiviert

Durch die Aktivierung dieser Funktion beim SchlieBen blockiert LOOP 2 die Bewegung

|9 | und ermaglicht deren Aufnahme bei Freiwerden, ansonsten wird die Bewegungsrichtung 3 = SchiieBen bei Freiwerden

~ | sofort in Offnen umgekehrt. no = kehrf soforf um
- | Durch die Aktivierung dieser Funktion bewirkt LOOP 2 das SchlieBen bei Freiwerden (siehe | Y = schiiet bei Freiwerden von LOOP 2
1 | auch Parameter 21). mo = deaktiviert
Durch die Aktivierung dieser Funktion und wenn der Parameter 200 auf 9, festgelegt | 9 = schlieBt nach Abschiuss
E' | wurde, wartet die Einheit den Abschluss des Offnungsvorgangs ab, bevor der von LOOP des Offnungsvorgang
2 gesendete SchlieBbefehl ausgeflhrt wird. no = deaktiviert
I:':' Durch die Aktivierung dieser Funktion haben die Befehle von LOOP1 Vorrang vor denen | 4 = ein
L | vonLOOP2. o = deaktiviert
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D. | Funktion Einstellung
__ | LOOP 1 bewirkt eine Offnung und schlieBt nach deren Abschluss bei Freiwerden (nutzlich | 5 = schiieBt bei Freiwerden
— o | bei Fahrzeugrickfahrt mit nacheinander angebrachten Schieifen). Wenn deaktiviert, von LOOP 1
erfolgt der SchlieBvorgang bei Freiwerden von LOOP 1 nicht o = deaktiviert
E"—} NICHT BELEGT /
_ _ | Funktion A.D.M.A.P. Y_ e
":, Durch die Akfivierung dieser Funktion erfolgt der Betrieb der Sicherheitseinrichtungen =en .
- gemaB den franzésischen Normen. no = deaktiviert
5 = plockiert und kehrt die
__ | Duch die Akfivierung dieser Funkfion beim  SchlieBen blockieren  die eweé%gn%snch ung bei
5 | SICHERHEITSVORRICHTUNGEN BEIM SCHLIESSEN die Bewegung und kehren sie die relweraer um.
- Bewegung beim Freiwerden um, ansonsten kehren sie die Bewegungsrichtung sofort um. | Mo= gv]v” dl&n .
gsrichtung
sofoﬁ%m
E_} KEINE AUSWIRKUNG /
VORBLINKEN: _
C} | Ermoglicht die Einstellung der gewudnschten Vorblinkfunkfion im Sekundentakt: Mindestwert | '5
I By o [
U Hochstwert I Sekunden
TIMEOUT BEI DER BEWEGUNGSUMKEHRUNG BEIM SCHLIESSEN:
—o | Durch die Aktivierung dieser Funktion kann wéhrend des SchlieBens beschlossen werden, | 9 = Umkehrung
IMIC | die Bewegung nach Ablauf des Timeouts (Endschalter beim SchlieBen nicht erreicht) no = Blockierung
umgekehrt oder blockiert werde.
OFFNEN BEIM EINSCHALTEN: ;
oo | Wenn die Stromversorgung nach einem Stromausfall wiederhergestellt wird, kann durch | 9 = Offnung
M2 | die Aktivierung dieser Funktion eine Offnung bewirkt werden (nur wenn die Automation no = bleibt stehen
nicht geschlossen ist, FCC (Endschalter beim SchlieBen frei).
DAUER AKTIVIERUNG DRUCKWACHTER FAAC CITY (J5):
Zeitraum, nach dessen Ablauf die Einheit das vom Druckwdchter eingehende Signal als
i | ENDSCHALTER BEIM SCHLIESSEN bertcksichtigt. M
1 | Programmierbar von D bis 59 Sek. — im Sekundentakt. Die Anzeige andert sich dann in A
Minuten und Zehntelsekunden (getrennt durch einen Punkt) bis zu einem Hochstwert von
H.! Minuten.
DEAKTIVIERUNG DRUCKWACHTER POLLER BEI BEGINN DER BEWEGUNG: 5 = Druckwdchter
o= | Furden einwandfreien Betrieb des Pollers muss die Uberwachung durch den Druckwéchter | deaktiviert beim Anlaufen
HS bei Beginn des Ausfahrens deaktiviert werden (Zeit 0,4 Sekunden). no = Druckwdchter immer
FUr diese Funktion '3 mit Pollem festlegen. aktiv
STEUERUNG DER MAGNETVENTILVERSORGUNG POLLER (Klemmen 22-23):
_ FAAC CITY K - J355: Magnetventilausgang normalerweise nicht versorgt — versorgt beim | 4 = f{yr FAAC CITY K /J355
HE | Einfahren. o = fiir FAAC CITY
FAAC CITY - J275 Standard- J200: Magnetventiiausgang normalerweise versorgt — nicht J275 Standard und J200
versorgt beim Einfahren.
1 | POLARITAT ENDSCHALTER BEIM OFFNEN: g o s
"I 1| Konfiguration des Endschalterkontakts no :P%(I](:Eﬁ%T%geeﬁg%%kf
Qo POLARITAT ENDSCHALTER BEIM SCHLIESSEN: Y = Polaritét Ruhekontakt
M2 | Konfiguration des Endschalterkontakts no = Polaritét Arbeitskontakt

AKTIVIERUNG DRUCKWACHTER FAAC CITY (J5): )
n.:l Erkennung des Kontakts DRUCKWACHTER als Sicherheitseinrichtung wahrend der ersten Phase 4 = Betrieb fur FAAC CITY
-I'| des Ausfahrens und als Endschalter nach Ablauf der Aktfivierungszeit des Druckwdachters _ i ;

FAAC CITY (Parometer F-)) no = Standard-Endschalterbetrieb
DRUCKWACHTER NUR ALS SICHERHEITSEINRICHTUNG FUR POLLER (Klemmen 7 — GND); Y — Betriebdes Druckwachters

nur als Sicherheitseinrichtung

I ;
{m U Erkennung des FOTOZELLEN-Kontakts als SICHERHEITSDRUCKWACHTER. .
(Der Kontakt wird bei Beginn der Bewegung und bei Ende des Ausfahrens Ubergangen) no = Standard-Fotozellenbetrieb

L | VERZOGERUNG BEIM AKTIVIEREN DER FUNKTION HOLD CLOSE / HOLD OPEN:
L Verzdgerungszeit beim Aktivieren der Funktion HOLD CLOSE/HOLD OPEN (siche Parameter b3
und b4). Die Zahlung beginnt, wenn der betreffende Endschalter erreicht ist.
Wenn der Endschalter bei Ablauf der festgelegten Zeit unbeabsichtigt frei ist, wird die Z“
Funkfion HOLD CLOSE / HOLD OPEN aktiviert. =
D0 = sofortige Akfivierung von HOLD CLOSE / HOLD OPEN
O bis 939 = Minuten vor der Aktivierung der Funktion HOLD CLOSE / HOLD OPEN

KANN NICHT GEANDERT WERDEN E"

FUNKTION HOLD CLOSE: 4= ein
Wenn der Endschalter beim SchlieBen unbeabsichtigt freigefahren wird, bewirkt die Steuerkarte -
automatisch eine 2-sekindige Bewegung, um die Posifion wiederherzustellen. Wenn der Endschalter | no = deaktiviert
beim SchlieBen in dieser Zeit nicht belegt wird, wird die Automation maximal fur die Betriebszeit ,t*
(siehe 2. PROGRAMMIERSTUFE) akfiviert:

o
(NI

o

4 =-ein
no = deaktiviert

o

FUNKTION HOLD OPEN: .

Wenn der Endschalter beim Offnen unbeabsichtigt freigefahren wird, bewirkt die Steuerkarte
automatisch eine 2-sekindige Bewegung, um die Position wiederherzustellen. Wenn der
Endschalter beim Offnen in dieser Zeit nicht belegt wird, wird die Automation maximal fur
die Betriebszeit 1" (siehe 2. PROGRAMMIERSTUFE) aktiviert: (empfohlen ist 3 far
Parameter H3, wenn fir Parameter b3 Y festgelegt wurde)
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Funktion Einstellung

D
MAGNETVENTILSTEUERUNG POLLER: o

55 | Funktion fir J275 / J355 / J200 auf Y festiegen. d = flr 275/ J355 / J200
Funktion fir FAAC CITY / FAAC CITY K auf mo festlegen. no= FAAC CITY / FAAC CITY K

STEUERUNGSLOGIK NOTEINGANG: Y — BN
Beim Aktivieren (EIN) dieser Funktion steuert der Noteingang eine SchlieBbewegung, die
bis zur Wiederherstellung des Kontakts beibehalten wird. i no = AUS
Wenn die Funkfion deaktiviert wird (AUS), steuert der Noteingang eine Offnungsbewegung,
die bis zur Wiederherstellung des Kontakts beibehalten wird.

STATUS DER AUTOMATION:

Beenden der Programmierung, Einspeicherung der Daten und Anzeige des Zustands des
Tors (siehe Abschn. 5.1.).

9.1. INDIVIDUELLE EINSTELLUNG DER STEUERUNGSLOGIK 10. VOREINSTELLUNGSWERTE

(M)

o
o

Die Werte der Programmierung der 3. Stufe hdngen von der In der nochfolgenden Tabelle sind die Weﬁe der Schritte fur
in der ersten Programmierstufe ausgewdhlten Steuerungslogik  jede Programmierstufe je nach ausgewdhlter Voreinstellung

ab. aufgefuhrt
Die 3. Programmierstufe dient der individuellen Einstellung 1. STUFE Defauit| FAAC  |Default|Default| oy 4| petauit | Defautt
einer der auswahloaren Steuerungslogiken, falls ein spezielles FAACT | T oy | Comx | 275 | 4355 | 1200
Verhalten der Anlage erforderlich ist. dF voeinstelung | B0 | 02 1 03 | © 05 | o o
Damit die Anderung eines oder mehrerer Parameter der 3, |bu BUS = | =|l=|=1=|z=1z 2
Programmierstufe, mit denen die festgelegte Betriebslogik | ; 3
individuell eingestellt wird, wirksam wird, sind folgende Schrife | Seveungslogk | E | Al Jeb | b fieb | b | eb S
auszufihren: PA Pause e0 |20 |30 (30 (30|30 | 30 g
1. Eine der Basissteuerungslogiken auswdhlen, die den FO Schubkraft | 50 | 50 15 5 |50 | 35 | 50 [
Anforderungen am besten entspricht. )
2. Die 3. Programmierstufe aufrufen und die gewiinschten FL Schuokoft |50 | 50 | 50 | 50 [ 508 | 50 | 50 5
Parameter dndem. _ L1 Loop1 no no no Ao no o o 5
3. Die 3. Stufe beenden und in der 1. Stufe die Logik Lu [ S s
auswahlen. Lc Loop 2 no | mo | no | no | no | no | no >
- H1 Loop 1 N
Mit der Logik 1o werden diie in der 3. Stufe vorgenommenen oop ne | no |ne | nejpne | no | ne ‘g
Anderungen wirksam. He Loop2 no | no [ Mo | mo | na | no | no o
. i . .n
In der nachfolgenden Tabelle sind die Defaultbarameter fur 5 | Empfindichiet | 05 g 05 05 05 05 05 >
die Steuerungslogiken aufgefuhrt. 52 Empfindichkeit | 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05 | 05
FAAC |Default|Default T
Default Default|Default|Default
.| FAAC | FAAC
Schitt| A |A1| E | P |PA|Cn|CA| b | C 2. STUFE FaaCT | *P™ | oy | ciryic | 275 | 4355 | 4200 @)
O [ Y[ Y| N[ N[YIN[Y][Y][N bo boost gy |y |y |9 |y]y]|y (ﬁ
e N N N Y Y Y Y Y Y PR Vorblinken no cL no no o o o :)
o3 N N N N N N N Y N
= 5T langsames L
0 N N N N N N N N \% Schiieen no | no | Nno | no | Mo no | no 0
o N N Ee N N R NN Er Vetengsa- | p3 | p3 | g1 |01 |01 | o1 | @
e | N N[ Y[ N|IN][N][N][N]N rmung
o N N N N N | N | N N N t  Timeout 20 | 20 | 12 12 12 12 12
OB [N N|N|NJNJNJ|NJNJN FS Faisafe
D N N N N N N N N N no no no no no no no
0 N N N N N | N N N Y ol Ausgang1 | 00 | I 15 15 15 15 15
H NIN|N|N|NJ|N|[NI[N]I|N P 1 Polaritat 1 e | o lee | ro e | o G
2 [N N[ NTY Y[ N][N]N]N "
gang 2 A 14 M 03
3 NI N[ N]IN]IN[N]N][N]N — o3 03 03
4 N N N Y Y \% Y N N P Polaritat 2 no | no | no | no o Mo Mo
S IN[N[N|ININ|N|NJ|NIJIN o Ausgong3 | 0| | OI [ 0OI |01 (o2 |0 =
:E: E $ E L L E m s s P3 Polaritat 3 no | no o o o o mo
18 N Y% N N N N N N N o1 Ausgang 4 0o oo 0o 0o 0o 0o 0o
19 N N N Y Y N N N N P4 Polaritat 4 no no no o o ro no
— .
cU N v N v v i v N N H> service no no no no no no no
c | N Y N Y Y Y Y N N
22 N N N N N Y Y N N nc Zyklen 1. oo 0o 0o 0o 0o 0o 0o
23 NI N|N]|Y[Y|N[N|N]|N nl Zyken 2. o O W |
e N N N N N N N N N b1 Verweildauer | g | no o Mo o Mo mo
25 N N N N N N N N N :
o5 N N N N N N N N N he' Verweidauer | ng | ro no no no no no
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Default

Default

3. STUFE I::f:g]" VOR;:N_ Féﬁ? ém?( szfc;;n Dfsfg;n szfggn
Ol RN ENERE
Oe no | no u| u| | 4 =
03 no | no u| u| | fu| 4
o4 no | no | Mo | mo | mo | no | no
05 mo | o | o | no | no | no
0B | no no no no no no
K no | no | Mo | mo | mo | no | no
0B no | no | mo | no | mo | no | no
03 no | no | mo | no | mo | no | no
IE no | no | mo | no | mo | no | no
H no | no | mo | no | mo | no | no
1= no | no | mo | no | mo | no | no
E no | no | mo | no | mo | no | no
14 no | no | mo | no | mo | no | no
15 no | no | mo | no | mo | no | no
1= no | no | mo | no | mo | no | no
1 no u] no | no | no no no
18 no u] no | no | no no no
13 no | no | mo | no | mo | no | no
c0 no u] no | no | no no no
cl no u] no | no | no no no
o no | mo | mno | no | mo | no | no
c3 no | no | mo | no | mo | no | no
4 no | no | mo | no | mo | no | no
5 no | no | mo | no | mo | no | no
cb no | no | no | no | mo | no | no
' no | no | mo | no | mo | no | no
Al 05 | 01 |05 |05 [0S |05 |05
A2 no | no | mo | no | mo | no | no
A3 no | no | mo | no | mo | no | no
A 4.0 |40 |04 |04 |40 (40|05
A5 no | no u| u| 4 fu) 4
Ab no | no | no u| no fu) no
A no no u| u| no | no | no
B no no | no u| no | no | no
A3 no no | u| no no | no
= no no | no | no | fu) 4
bl o0 |00 |05 | 05 |05 | 0s |05
be 30 |30 |30 | 30| 30|30 |30
b3 no no | u] | fu) 4
=g no | no | no | fo | mo | o | no
b5 no no no no | fu) 4
bb mo | o | o | no | o | o | no
624 BLD
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11. ANMERKUNGEN

FAAC

-

12. VERRIEGELUNGSANSCHLUSS

Mit der Veriegelungsfunktion kbénnen zwei
geschaltete Schranken (sieche Abb.) so gesteuert werden,
dass eine Schranke erst dann gedffnet wird, wenn die
andere geschlossen ist.
Qe Funktionsweise kann in eine oder zwei Richtungen seiy

/
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in Reihe

/FUr in Reihe geschaltete
Schranken OUT1
VERRIEGELUNG fUr den
Parameter 18 (siehe PROG. 2.
STUFE) auf beiden Steuerkarten
aktivieren und diese
anschlieBen (siehe Abb. 18)
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13. TABELLEN DER STEUERUNGSLOGIKEN

FAAC

Tab. 1/a
LOGIK “A” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
offnet und schlieBt keine Auswirkung offnet und schlieBt
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmt) Pausenzeit
.. sofortige ;
BEIM OFFNEN keine Auswirkung Rti)chjrungssumlgergung bIocB:ngﬁgg N | keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
eim SchlieBen
blockier d errlgeu‘rer Ablguf err;)eu‘rer Abl_?uf
emeuter Ablauf ' ockierr aen ausenzel emeuter Ablauf ausenzel
OFFEN IN PAUSE Pausenzelt schiieft Befrieb (Schiieen Pausenzeit (Schiieen
gehemmit) gehemmt)
sofortige i soforfige soforfige sofortige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung blogklte.néj en Richtungsum%ehrung Richtungsumkehrung RichTungsum%ehrung
beim Offnen etne beim Offnen beim Offnen beim Offnen
kei(r(ljeﬁﬁg%w&rrliténg keine Auswirkung | &ffnet und schiieRt | keine Auswirkung
GESPERRT schlielt schlie@t SchiieBen (SchlieBen nach Ablauf der (SchlieBen
gehernmt) gehemmt) Pausenzeit gehemmt)
Tab. 1/b
LOGIK “A1” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
offnet und schlieBt keine Auswirkung offnet und schlieBt
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmt) Pausenzeit
: hlieRt schlieBt
" : .  sofortige blockiert den sosfgrt nach - , sofort nach
BEIM OFFNEN keine Auswirkung Rk;cgmgssgmli(ggg;]g Betrich _Abschluss des keine Auswirkung _Abschluss des
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
ermneuter Ablauf - blockiert den ; emeuter Ablauf -
OFFEN IN PAUSE PQusenzeit schlielt Betrieb schlieRt Pausenzeit schlielt
Richt Soforti eh okf(fahn sofgr‘r in
sofortige : sofortige IChIUNgSYMKenung nungsoewe-
BEIM SCHLIESSEN | Richungsumiahiung | keine Auswirkung | POCKeT den | o o mieung | 2eim Offnen,” ™| gung um, schiieg
beim Offnen Betrieb beim Offren schlieBt nach emeut nach
Ablauf der abgeschlossener
Pausenzeit Offnung
kei(r(wjeffﬁg%w&rléténg keine Auswirkung | 6ffnet und schlie@t | keine Auswirkung
GESPERRT schlielt schliet SchiieBen (SchlieRen nach Ablauf der (SchlieRen
gehemmt) gehemmt) Pausenzeit gehemmit)
Tab. 1/c
LOGIK “E” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
keine Auswirkung
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung [Or:fnungﬂ keine Auswirkung offnet keine Auswirkung
gehemm
. ; sofortige i
BEIM OFFNEN bIOCk'e.H den Richtungsumkehrung blOCk'e.n den keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
Betrieb beim SchlieBen Betrieb
keine Auswirkung | keine Auswirkung keine Auswirkung
OFFEN schlie@t schliet (Schlieen (Schlieen schlielt (SchlieRen
gehemmt) gehemmt) gehemmit)
soforfige i sofortige sofortige sofortige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung bIocB:k:a.rng en Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung
beim Offnen eme beim Offnen beim Offnen beim Offnen
keine Auswirkung keine Auswirkun i i
l¢] keine Auswirkung
GESPERRT schliet schlieBt (ggﬂﬁgegﬂd (Schlieken ffnet (SchlieBen
gehernm) gehemmit) gehemmit)

2 In Klammern sind die Auswirkungen auf die anderen Eingdnge mit aktivem Impuls angegeben
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Tab. 1/d
LOGIK “P” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
. ) 6ffnet und schlieRt
keine Auswirkung ©
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung | NOCN ADSCOIUSS des 1 e Auswirkung
Offnungsvorgangs,
gehemmt) wenn frei
sfcnliest N blockert d sfcnlieet N
= . ) sofort nac ockierr aen . . \ : sofort nac
BEIM OFFNEN keine Auswirkung _Abschluss des Betrieb keine Auswirkung | keine Auswirkung _Abschluss des
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
keine Auswirkung keine Auswirkung | keine Auswirkung
OFFEN (SchiieBen schiieBt (SchiieBen (SchiieBen Hermmt das schiieBt
gehemmt) gehemmit) gehemmt)
sofortige blockiert den pblockiert und RlchTun umkehrung blockiert und
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung Betrieh schlieRt weiter | beim Offnen und | schlieBt weiter
beim Offnen efe bel Freiwerden |schlieBt nach dem | bei Freiwerden
Offnen, wenn frei
keine Auswirkung keine Auswirkun oOffnet und schlie@t : :
l¢] keine Auswirkung
GESPERRT sffnet schiieBt (Qffnen und (SchiieBen | RGch Abschiuss des | ™eopjiepen
SchlieBen ehernmt) Offnungsvorgangs, ehemmt)
gehemmt) 9 wenn frei 9
Tab. 1/e
LOGIK “PA” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
“ : . : 6ffnet und schliet
offnet und schlieBt keine Auswirkung ©
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung rgcf:nhuﬁbgsgrlui]snd%s keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmt) oy iIangs.
schlieRt blockiert d schlielt
= . . ockiert den . . . .
BEIM OFFNEN keine Auswirkung ) A%%?hqugg%gs Betrieb keine Auswirkung | keine Auswirkung ) A%%?hqugg%%s
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
blockier d errlgeu‘rer AbllcTJuf
emeuter Ablauf ; ockiert den ausenzel emeuter Ablauf ;
OFFEN IN PAUSE PQusenzeit schlieRt Betrich (SchiieBen Pausenzeit schlielt
gehemmit)
sofortige blockiert den pblockiert und Rlch’run%sumkehrung blockiert und
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung Betrieh schlieRt weiter | beim Offnen und | schlieBt weiter
beim Offnen emme bel Freiwerden |schlieBt nach dem | bei Freiwerden
Offnen, wenn frei
- : keine Auswirkung ; : Offnet und schlieBt : ;
offnet und schlieBt - keine Auswirkung keine Auswirkung
GESPERRT nach Ablauf der schiieBt (Qffnen,dnd (SchiieBen ’})Offcnhuﬁggggr'ggn%? (SchiieRen
Pausenzeit gehermmt) gehemmit) wenn fréi gehemmt)
Tab. 1/f
LOGIK “Cn” IMPULSE
STATUS
DER AUTOMATION OPEN A CLOSE STOP FSW LOOP 1 LOOP 2
keine Auswirkung
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung offnet keine Auswirkung
gehemmit)
schlieRt blockiert d schliet
= . . ockiert den . . . .
BEIM OFFNEN keine Auswirkung ) A%(;I:thur;g%gs Betrieb keine Auswirkung | keine Auswirkung ) A%%thqur;g%gs
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
keine Auswirkung keine Auswirkung | keine Auswirkung
OFFEN (SchlieBen schlieRt (Schlieen (Schlieen keine Auswirkung schlieRt
gehemmt) gehemmit) gehemmit)
forfi Ri mbewirkt iieh forfi forfi
sofortige i ichtungsumkehrung sofortige soforti
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung blogklte.r‘rt()j en beim Offnenund [ Richtungsumkehrung Rlch’rungsum%ehrung
beim Offnen ee schieBt nach Ablauf beim Offnen beim Offnen
der Pausenzeit
keine AUSWIKUNG | aine Auswirkun i i
e} keine Auswirkung
GESPERRT sfinet schliet (Qfinen und (SchiieBen sfinet (SchiieBen
gehemmf) gehemmt) gehemmt)

2 In Klammem sind die Auswirkungen auf die anderen Eingdnge mit aktivem Impuls angegeben
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2 In Klammerm sind die Auswirkungen auf die anderen Eingdnge mit aktivem Impuls angegeben
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Tab. 1/g
LOGIK “CA” IMPULSE
DER AUOMATION OPEN A CLOSE sToP FSW LOOP 1 LOOP 2
offnet und schlielt keine Auswirkung offnet und schlie@t
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung
Pausenzeit gehemmt) Pausenzeit
sfcprlieBT N blockiert d sfcprliee‘r N
= . ) ockiert den . . . .
BEIM OFFNEN keine Auswirkung ) Af)%ghlur;(s](éjes Betrieb keine Auswirkung | keine Auswirkung ) Asb(gghlur;(s}%es
Offnungsvorgangs Offnungsvorgangs
blockier d err;)euter AbI_(TJuf
erneuter Ablauf . ockierr den ausenzel erneuter Ablauf :
OFFEN IN PAUSE Pausenzeit schlielt Betrich (Schiieen Pausenzeit schlielt
gehemmt)
bewirkt die
soforfige ; Richtungsumkehrung sofortige soforfige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung blogkfﬂg en beim Offnen und ~ | Richtungsumkehrung | Richtungsumkehrung
beim Offnen eme schlieBt nach Ablauf beim Offnen beim Offnen
der Pausenzeit
offnet und schlieBt kei{rgfﬁg%w&rléténg keine Auswirkung | offnet und schlielt | keine Auswirkung
GESPERRT nach Ablauf der schlielt SchiieBen (Schlieen nach Ablauf der (SchlieRen
Pausenzeit gehemmt) gehemmt) Pausenzeit gehemmit)
(<2}
E
]
Tab. 1/h <
<
LOGIK “rb” IMPULSE E
DER AV OMATION OPEN A CLOSE sToP FSW LOOP 1 LOOP 2 £
(o]
offnet und schliet keine Auswirkung offnet und schlieBt E
GESCHLOSSEN nach Ablauf der | keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung | nach Ablauf der | keine Auswirkung o
Pausenzeit gehemmt) Pausenzeit S
N
N sofortige ; @
BEIM OFFNEN keine Auswirkung | Richtungsumkehrung blogéﬁgg €N | keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung g
eim SchlieBen S5
blockier d ernPeuTer AbI;TJUf err?)eu’rer Abl;T::uf
erneuter Ablauf ' ockiert den ausenzei erneuter Ablauf ausenzei
OFFEN IN PAUSE Pausenzeit schiiet Betrieb (Schiie@en Pausenzeit (SchiieBen I
gehemmt) gehemmt) O
sofortige i sofortige sofortige sofortige
BEIM SCHLIESSEN | Richtungsumkehrung | keine Auswirkung blogkfﬂt()j en Rich’rungsum%ehrung Richtungsumkehrung RichTungsum%ehrung )
beim Offnen chie beim Offnen beim Offnen beim Offnen ~
&ffnet und schiieBt ke‘['gbeffﬁgﬁ]wjﬁgng keine Auswirkung | 6ffnet und schiiet | keine Auswirkung m
GESPERRT nach Ablauf der schlielt Schiieken (Schlieen nach Ablauf der (Schlieken
Pausenzeit gehemmt) gehemmt) Pausenzeit gehemmt) D
Tab. 1/i
LOGIK “C” TOTMANNSCHALTUNGEN IMPULSE
DER AVOMATION OPEN A CLOSE sToP FSW LOOP 1 LOOP 2
keine Auswirkung
GESCHLOSSEN offnet keine Auswirkung (Offnung keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
gehemmt)
= . . blockiert den . . . . . .
BEIM OFFNEN / keine Auswirkung Betrieh keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
keine Auswirkung blockiert den keine Auswirkung | keine Auswirkung
OFFEN (SchlieBen schlielt Betrich keine Auswirkung (SchlieBen (SchlieBen
gehemmt) gehemmt) gehemmt)
_soforfige blockiert den | blockiert den blockiert den blockiert den
BEIM SCHLIESSEN Rlcrglé?r%%n?fknegr[wung / Betrieb Betrieb Betrieb Betrieb
) kei[?%ﬁgsnw&ﬂééng keine Auswirkung | keine Auswirkung | keine Auswirkung
GESPERRT offnet schlielt SchiieBen (SchlieBen (SchlieBen (SchlieBen
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